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LACKIERSCHADEN ER-

KENNEN UND VERMEIDEN:
WIR UNTERSTUTZEN SIE!

Die Ursachen flr dekorative und funktionelle Lackierfehler kénnen sehr vielfaltig sein, hier seien
beispielsweise Mangel bei der Durchhartung, fehlerhaft eingestelltes Mischungsverhaltnis von
2K-Lacken, Kontaminationen durch benetzungsstorende Substanzen, Einschllsse von Fremd-
partikeln oder Substratdefekte genannt. In manchen Féllen treten auch gleichzeitig mindestens
zwei unbeabsichtigte Veranderungen des Systems auf, die einzeln zwar noch nicht zu einem
Schadensbild flhren, in Kombination jedoch massenhafte Ausfalle verursachen kénnen. Jeder
Schadensfall ist in seiner Natur einzigartig und bedarf einer maBgeschneiderten Vorgehensweise
bei der Fehlersuche.

Trotz hoher Qualitatsstandards in den Lackieranlagen und sorgfaltiger Rohstoffkontrolle treten
Schadensfalle an lackierten Objekten immer wieder auf. Dies fihrt zu hohen Ausfallraten und
unter Umstanden zu Regresszahlungen und Vertrauensverlust seitens der Kunden. In solchen
Fallen ist eine schnelle und kompetente Abhilfe gefragt. Wir unterstitzten Sie gern dabei und
greifen in unserem Team auf jahrelange Expertise in chemischer und physikalischer Analytik sowie
Lackierprozessen zuriick. In einem personlichen Gesprach erfassen wir mit lhnen gemeinsam das
vorliegende Schadensbild und erarbeiten individuelle Losungsansatze zur Ursachenbehebung.

Wird ein Problem erkannt und dessen Ursache durch AbhilfemaBnahmen behoben, so gilt es
anschlieBend, geeignete Werkzeuge der Qualitatskontrolle einzufihren, um dhnliche Fehler
in der Zukunft zu vermeiden.



UNSER VORGEHEN BEI EINER
SCHADENSFALLANALYSE

Personliches Gesprach mit Darstellung des Gesamtprozesses und
Fehistellenbetrachtung (Erscheinungsbild, Ausschussrate etc.)

Gegebenenfalls Geheimhaltungsvereinbarung

Individuelles Angebot mit Auswahl geeigneter Analysemethoden und gegebenen-
falls Prozessanalyse und Probenentnahme vor Ort, weltweiter Einsatz

Vertragsabschluss

Schnelle Bearbeitung - stetiger Ergebnistransfer

Empfehlung Prozessbegleitung Produktionsbegleitende
von bei Umsetzung der Qualitatskontrolle nach

AbhilfemaBnahmen AbhilfemaBnahmen Umsetzung




SCHADENSANALYSEN AUS

DER PRAXIS

Schadensbild
Die UV-gehartete Beschichtung lasst sich mit einem Tape ohne
weitere Krafteinwirkung vom Substrat abziehen.

Analysierter Fehler

Es wurden keine benetzungsstorenden Substanzen auf dem
Substrat detektiert. Allerdings zeigt die infrarotspektroskopische
Analyse des Doppelbindungsumsatzes, dass die Beschichtung
nicht bis zur Grenzfldche zum Substrat durchgehartet ist.

Lésungsansatz

Im Prozess wurden UV-Lampen teilweise ausgetauscht, wobei
die Ersatzlampen nicht optimal fir den vorliegenden Lack ge-
eignet sind. Es mussen wieder geeignete Strahlungsquellen fir
den Hartungsvorgang eingesetzt werden.

Schadensbild
Der Klarlack ist deutlich weicher als Ublich und neigt zur Aus-
bildung von Abdruckstellen bereits bei leichtem Andrlcken.

Analysierter Fehler

Mittels infrarotspektroskopischer Analyse wurde gezeigt, dass
das Mischungsverhaltnis von Stammlack und Harter des 2K-
Klarlackes deutlich auBerhalb der Spezifikation liegt.

Lésungsansatz

Der 2K-Mischprozess war nicht richtig eingestellt und muss
nachjustiert werden. Die prozessbegleitende analytische
Kontrolle erlaubt eine Sicherstellung des richtig eingestellten
Mischungsverhaltnisses.

Schadensbild
Zinkstaubfarbe an einer Produktionsanlage blattert massiv ab
und stort den Produktionsprozess.

Analysierter Fehler

Mittels thermogravimetrischer Analyse wurde nachgewiesen,
dass die eingesetzte Zinkstaubfarbe zu deutlichem Bindemittel-
abbau unter Temperatureinwirkung neigt und somit fir die
Produktionsanalge im vorgegebenen Temperaturbereich un-
geeignet ist.

Losungsansatz

Aufgrund der thermischen und chemischen Belastung in der
Produktionsanlage ist die Einfihrung eines stabileren Lack-
systems mit geeigneten Belastbarkeitsgrenzen zu empfehlen.

Schadensbild
Scheinbar zufallig auftretende Enthaftungserscheinungen der
Beschichtung auf massiven Metallteilen.

Analysierter Fehler

Die Beschichtung weist stark unregelmaBige Schichtdicken
auf. Im Bereich der hoheren Schichtdicken wurden mittels
Gaschromatographie-Massenspektrometrie signifikante
Mengen an Restlosemittel detektiert. Zusatzlich wurden
mittels Dynamischer Differenzkalorimetrie eine fur die vor-
liegende Anwendung zu niedrige Glastbergangstemperatur
sowie Hinweise auf Nachhartungsvorgange festgestellt.

Lésungsansatz
Der Lack muss innerhalb der vorgegebenen Schichtdickenspe-
zifikation appliziert und optimal ausgehartet werden.
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UNSER KNOW-HOW

Im Fokus unserer Tatigkeiten stehen organische Beschichtungen, ihre Materialeigenschaften und An-

wendungsfelder. Dies erstreckt sich von Beschichtungen fir Holz Gber Wandfarben bis hin zu funktionalen

und dekorativen Lacken flr die Automobilindustrie.

Unser Know-how im Umgang mit folgenden
Schadensursachen (Auswahl)

teMermsobswt
— Delaminationen, Haftverlust

— Mangelhafte Reinigung bzw. Oberflachenkontamination

— Unzureichende Vorbehandlung des Substrats

— Nicht optimale Aushartungsbedingungen

— Fehlerhaftes Mischungsverhaltnis eines 2K-Systems

— Kontaminationen im Lackmaterial und in der Beschichtung

— Mechanische Beanspruchung der Beschichtung

— Umwelteinflisse

— Klassische Lackierfehler wie Kocher, Krater, Stippen, Laufer,
Partikel etc.

Unsere Messmethoden und Techniken
(Auswahl)

— Infrarotspektroskopische Untersuchungen:
Bindemittel- und Fullstoffbestimmung, Detektion von
Oberflachenkontaminationen, Infrarotmikroskopie

— Thermische Analytik (DSC, TGA, DMA)

— GC-MS: Analytik von fliichtigen Komponenten

— Bestimmung der Oberflachenenergie des Substrats
(Sessile Drop) und des Lacks (Pendant Drop)

— Laser Scanning Mikroskopie

— REM/EDX/FIB (Rasterelektronenmikroskop (REM)
mit energiedispersiver Rontgenspektroskopie (EDX),
Focused lon Beam (FIB))

— Rheologische Untersuchungen

— Raman-Spektroskopie

— PartikelgroBenverteilung im Lack

— Querschliffpraparation von Fehlstellen

Einige ausgewahlte Verfahren sind nach DIN EN ISO/IEC 17025
akkreditiert.
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