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Der Marktspiegel Business Software — MES-Fertigungssteuerung 2019/2020

Produzierende Unternehmen in Deutschland stehen seit langem unter erheblichem Wettbewerbsdruck. Als
Schlissel zur Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit erweist sich neben der Entwicklung neuer Produkte oder
dem Einsatz innovativer Fertigungstechnologien insbesondere die konsequente ErschlieBung von
Optimierungspotenzialen im Bereich der Produktionsabwicklung und insbesondere ihrer Planung und
Steuerung.

Unter dem Begriff MES (Manufacturing Execution Systems) haben sich Softwareldsungen etabliert, die
Unternehmen bei der Reaktion auf diese Herausforderung unterstiitzen. Fur potentielle Anwender stellt sich
der Markt fur MES-Software als sehr unibersichtlich dar. Die angebotenen Lésungen unterscheiden sich
sowohl in ihrem Funktionsumfang wie auch, bedingt durch die Entwicklungshistorie, in ihrem Losungsansatz.

Der hier vorliegende Marktspiegel stellt das Angebot der derzeit am deutschen Markt verfligbaren MES-
Losungen dar. Eine ideale Ubersicht fiir potentielle Anwender, MES-Interessierte und -Interessenten, MES-
Nutzer sowie MES-Anwender, die Uber eine Erweiterung ihrer Lésung nachdenken.

Das Ziel
Dieser Marktspiegel gibt einen schnellen Uberblick Giber den Markt fir MES-Software. Unternehmensfachleute
und Entscheider erhalten so grundlegende Informationen tber das aktuelle Angebot an MES-Software.

Der einfuhrende Teil beschreibt nach einer Begriffsbestimmung die MES-Funktionen und ordnet den Begriff
in den Aufgabenkomplex der betrieblichen Auftragsabwicklung mit Schwerpunkt auf der Produktion ein. Neben
einem Uberblick zu Branchenspezifika, Kosten- und Nutzenaspekten von MES sowie Normungsaktivitaten
sind aktuelle Trends im MES-Bereich sowie eine Einordnung in das Themengebiet ,Industrie 4.0“ Bestandteil
dieses ersten Abschnitts des MES-Marktspiegels 2019/2020.

Im zweiten Teil gibt der Marktspiegel einen Uberblick iiber die relevanten Anbieter: Er bewertet die untersuchte
MES-Software im Hinblick auf die Unterstiitzung der Aufgaben im Produktionsmanagement. Ein knapper
Uberblick zu den genutzten IT-Technologien ist ebenfalls enthalten.

Der dritte Teil behandelt das Thema der Auswahl und Einfihrung von MES-Software. Das beinhaltet konkrete
Hilfestellungen fir die Durchfiihrung eines MES-Auswahlprojektes. Die beschriebene Methodik ermdglicht
eine sichere und effiziente Auswahl und Einfihrung von MES-Ldsungen. Sie ist abschlielend anhand von
Projektbeispielen aus unterschiedlichen Branchen veranschaulicht, die das Fraunhofer IPA oder die Trovarit
AG begleitet und durchgefuhrt haben.

Im Anhang sind Ubersichtstabellen zur Funktionalitat sowie Anbieter- und Systemprofile zusammengestellt.

Der Marktspiegel bietet eine erste Orientierung im Markt fir MES-Software. Im Verbund mit der
Internetplattform IT-Matchmaker® unterstitzt der Marktspiegel dartiber hinaus Unternehmen bei der konkreten
Durchfuhrung eines Auswahlprojekts im MES-Bereich.

Das Konzept

Grundlage des Marktspiegels ist ein Aufgabenmodell fir MES, aus dem ein standardisierter Fragenkatalog
entwickelt wurde. Hiermit lassen sich die verschiedenen im Marktspiegel abgebildeten Softwarelésungen
Ubersichtlich und detailliert darstellen und vergleichen. Gleichzeitig dient der Fragenkatalog als Vorlage fir die
Erstellung von Lastenheften im Rahmen konkreter Auswabhlprojekte.

Der Fragenkatalog sowie die jeweils aktuellsten Marktdaten sind Uber den IT-Matchmaker der Trovarit AG
(www.it-matchmaker.com) verflgbar und unterstiitzen die Vorauswahl einer geeigneten MES-Software.

Wir hoffen, Anwendern wie Anbietern mit diesem Marktspiegel eine gute ,Navigationshilfe® im
unubersichtlichen Markt fir MES-Software zu geben.

Die Herausgeber
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Das Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik und Automatisierung (Fraunhofer IPA)

Das 1959 gegriindete Fraunhofer-Institut fiir Produktionstechnik und Automatisierung IPA, kurz Fraunhofer
IPA, ist mit annahernd 1.000 Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern eines der grof3ten Institute der Fraunhofer-
Gesellschaft.

Organisatorische und technologische Aufgaben aus der Produktion sind Forschungsschwerpunkte des
Instituts. Methoden, Komponenten und Gerate bis hin zu kompletten Maschinen und Anlagen werden
entwickelt, erprobt und umgesetzt. Unsere Fachabteilungen arbeiten vor allem mit den Branchen Automotive,
Maschinen- und Anlagenbau, Elektronik und Mikrosystemtechnik, Energiewirtschaft, Medizin- und Biotechnik
sowie Prozessindustrie zusammen.

An der wirtschaftlichen Produktion nachhaltiger und personalisierter Produkte orientiert das Fraunhofer IPA
seine Forschung. In cyberphysischen Produktionsprozessen liegen die Themen der Zukunft.

Ihr Ansprechpartner fur weitere Informationen:

Fraunhofer-Institut fur Produktionstechnik und Automatisierung IPA
Presse- und Offentlichkeitsarbeit

Jorg-Dieter Walz

Telefon: +49 (0)711 970-1667
Telefax: +49 (0)711 970-1400

E-Mail: presse@ipa.fraunhofer.de
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Die Trovarit AG

Mit der Auswahl- und Ausschreibungsplattform IT-Matchmaker®, einzigartigen Marktdaten und professionellen
Consulting-Services bietet die Trovarit AG Sicherheit und Effizienz bei Software-Projekten.

IT-Matchmaker®

Unter dem Namen IT-Matchmaker® bietet die Trovarit ein breites Spektrum an Werkzeugen und Services rund
um die Auswabhl, Einfihrung und Einsatz-Optimierung von Business Software. Das Angebot ist modular
aufgebaut und wird bedarfsgerecht zugeschnitten — von der ,Hilfe zur Selbsthilfe* bis zur umfassenden
Betreuung, von der schnellen Marktsichtung bis zur hieb- und stichfesten Formulierung von Software-
Vertragen.

Das Prinzip des IT-Matchmaking basiert auf Checklisten, mit deren Hilfe Anwenderunternehmen ihre
individuellen Anforderungen formulieren und Software-Anbieter die Leistungsschwerpunkte, Funktionalitat und
Technologie ihres Systems festhalten konnen. Bei der Marktrecherche tber das Modul IT-Matchmaker® select
wird das Anforderungsprofil mit den Profilen der Anbieter ,gematcht”, so dass die L6sungen mit der besten
Abdeckung der individuellen Anforderungen schnell identifizierbar sind. Die Besonderheit des IT-Matchmaker®
ist, dass nicht nur Daten zu rein funktionalen Aspekten recherchiert und abgerufen werden kénnen: Auch
Informationen zu den Software-Anbietern und zu deren Referenzen werden strukturiert gesammelt und parallel
analysiert.

Diese einzigartige Datenbasis, die im Zuge von Projekten standig aktualisiert und erweitert wird, bildet die
Grundlage fur die Studien und Marktubersichten, die die Trovarit gemeinsam mit ihren Partnern veréffentlicht.

Consulting

Die erfahrenen Trovarit-Consultants unterstiitzen Unternehmen umfassend bei der Auswahl und Einfiihrung
von Business Software ebenso wie bei der Planung und Optimierung des Software-Einsatzes — immer
abgestimmt auf die individuellen Prozesse eines Unternehmens.

Gerade fur mittelstandische Unternehmen, die an einer schlanken Unterstiitzung in den kritischen Phasen der
Software-Auswahl und Einfiihrung interessiert sind, eignen sich die modular aufgebauten Services der
Trovarit. Von der Projekteinrichtung tUber die Lastenhefterstellung, die Moderation von Anbieterprasentationen,
die Vertragsverhandlungen bis hin zu konsequentem Projekt-Coaching decken die Workshops und
Dienstleistungen alle Schritte des Auswahlprozesses ab.

Trovarit AG

Joachim Hermanns
Tel: +49 (0)241 40009-23 Mail:  joachim.hermanns@trovarit.com
Fax:  +49 (0)241 40009-11 Web: www.trovarit.com



VDI-Gesellschaft Produkt- und Prozessgestaltung (GPP) — Fachbereich
,Informationstechnik*

Ziele, Aktivitaten, Ergebnisse der VDI-GPP Fachausschusse zum Thema MES; Richtlinienreihe VDI 5600

Der Verein Deutscher Ingenieure e.V. ist ein gemeinnitziger, wirtschaftlich und politisch unabhangiger
technisch-wissenschatftlicher Verein von Ingenieuren und Naturwissenschaftlern. Mit 150.000 Mitgliedern ist
er eine der grofdten Ingenieurvereinigungen in Europa und gilt in der Bundesrepublik Deutschland als
fuhrender Sprecher der Technik und der Ingenieure. Die technisch-wissenschaftliche Gemeinschaftsarbeit
wird tGberwiegend in den 12 Fachgesellschaften und Giber 600 Ausschiissen geleistet. Die VDI-GPP als grofite
der Fachgesellschaften bietet mit ihren Fachbereichen fir alle Branchen gesichertes Wissen zur Gestaltung
von Produkten und Prozessen sowie deren Optimierung hinsichtlich Qualitat, Zeit und Kosten-
Nutzenverhdltnis.

Die Informationstechnik als Querschnittstechnologie nimmt Einfluss auf alle Bereiche der Technik, Wirtschaft
und Gesellschaft und fuhrt damit heute zu véllig neuen Anforderungen im Ingenieurberuf. Der Fachbereich 1
.Informationstechnik® der GPP widmet sich diesem Themenfeld in einer interdisziplinaren,
qguerschnittsorientierten  Vorgehensweise. Betrachtet wird insbesondere die anwendungsnahe
Informationstechnik.

Schwerpunkt der Arbeiten im Fachbereich Informationstechnik ist die Blindelung der informationstechnischen
Themenvielfalt und der Etablierung neuer IT-Themen.

Die Fachausschisse zum Thema ,MES* betrachten das Thema Manufacturing Execution Systems (MES) und
erarbeiteten/erarbeiten die Richtlinienreihne VDI 5600 ,Fertigungsmanagementsysteme (Manufacturing
Execution Systems — MES)“. MES kommen in produzierenden Unternehmen zunehmend als Bindeglied
zwischen den Maschinensteuerungen und den Systemen der Unternehmensleitebene zum Einsatz. Sowohl
internationale Normungsaktivitadten (IEC 62264) als auch die seitens des Fachausschusses publizierte
Richtlinienreihe VDI 5600 haben zur Erh6hung des Verstandnisses Uber MES gefiihrt. Die Richtlinie VDI 5600
Blatt 1 adressiert dabei insbesondere die Entscheidungstrager in produzierenden Unternehmen und erlautert
in einer pragmatischen, verstandlichen und anwendungsnahen Form, welche Aufgaben MES im
Produktionsumfeld Obernimmt, wie diese Aufgaben mit den typischen Prozessen zusammenhangen und
welcher Nutzen zu erwarten ist. Postuliert werden zehn MES-Aufgaben: Auftragsmanagement, Feinplanung
und Feinsteuerung, Betriebsmittelmanagement, Materialmanagement, Personalmanagement,
Datenerfassung, Leistungsanalyse, Qualitatsmanagement, Informationsmanagement und
Energiemanagement. In den letzten Jahren wurde das Grundlagenblatt (Blatt 1) um funf weitere
Richtlinienblatter zu den Themen Wirtschaftlichkeit, Logische Schnittstellen zur Maschinen- und
Anlagensteuerung, Unterstitzung von Produktionssystemen durch MES, Neue Optimierungs-ansatze mit
MES und Energiemanagement mit MES vero6ffentlicht. Informationen zu den vertffentlichten Blattern der
Richtlinie und zu deren Bestellung erhalten Sie auf unserer Internetseite www.vdi.de/5600. Derzeit beschaftigt
sich noch eine Arbeitsgruppe mit der Erstellung eines Richtlinienblatts mit dem Thema ,MES und Industrie
4.0%. Dieses Richtlinienblatt (VDI 5600 Blatt 7) wird voraussichtlich im Frihjahr/Sommer 2019 als Entwurf
verdffentlicht. Im Rahmen der Hannover Messe Industrie findet im April 2019 die vom VDI unterstutzte 11.
Internationale MES-Tagung 2019 mit dem Thema ,MES in times of data integration® statt.

Derzeit wird zur Mitarbeit bei weiteren Arbeitsgruppen zum Thema MES aufgerufen.

Kontaktadresse:

Dr. Heinz Bedenbender

VDI-Gesellschaft Produkt- und Prozessgestaltung
Telefon: +49 211 6214-485

E-Mail: bedenbender@vdi.de
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1 Grundlagen der MES — Manufacturing Execution Systems

Globale Produktionsunternehmen agieren in unterschiedlichen Markten mit spezifischen Geschafts- und
Kundenanforderungen und stellen verschiedene Produkte her. Zur Erreichung der Marktanforderungen sind
die Auftragsabwicklungsprozesse konsequent daraufhin auszurichten. Fur die Produktionsabwicklung hat sich
heute eine Zweiteilung der unterstiitzenden IT-Werkzeuge etabliert:

= Auf der Ebene der Kundenauftragsabwicklung (v.a. Geschéftsfalle und die Order-to-Cash-
Prozesse) unterstitzen ERP-Werkzeuge (Enterprise Resource Planning) die Prozesse. Sie
stellen eine integrierte Abwicklung der Material-, Informations- und Finanzfliisse sicher.

= Auf der Ebene der Herstellauftragsabwicklung (Herstellauftrédge in der Produktion) kommen
MES-Werkzeuge (Manufacturing Execution System) zum Einsatz und bilden das zentrale
Informationsriickgrat fur die Produktionsprozesse.

Das Kapitel definiert zunachst die wesentlichen Begriffe und MES-Funktionen und gibt anschlieRend einen
Uberblick zu den zentralen Aspekten der MES-Ausgestaltung und des MES-Betriebs sowie den
Normungsaktivitaten.

1.1 Begriffsbestimmung MES

Fir Produktionsunternehmen verbinden MES-L6sungen die kommerzielle Unternehmenssoftware (v.a. ERP-
Software) mit der Ausfilhrungsebene des Produktionsprozesses (Shop Floor) (vgl. Abbildung 1-1).

=

Produktionsprogramm,
Kundenauftrage,
Stlicklisten,
Rezepturen,
Stammdaten, ...

Produktionszahlen,
Auftragsstatus,
Berichte,
Qualitatsdaten,
Materialbestande, ...

Plandaten

Maschinenbelegungen,

Arbeitsanweisungen, M ES
Personaleinsatzplan,
Steuerungsparameter,

Riickmeldedaten

Produktionszahlen,
Auftragsstatus,
Berichte,
Qualitatsdaten,

Shop Floor Materialbestande, ...

\ T e 7 35 )

Abbildung 1-1: MES als Bindeglied zwischen ERP und Shop Floor

Die Literatur nennt unter dem Stichwort "MES" verschiedene, auch inhaltlich voneinander abweichende Defini-
tionen mit unterschiedlichen Schwerpunkten. Fir den Anwender ist es zunachst entscheidend, die eigentliche
Kernidee von MES zu verstehen. Sie ist die Bereitstellung einer reaktionsschnellen, integrierten
Informationsverarbeitung im Produktionsbereich und Nutzung der sich hieraus ergebenden Mdglichkeiten. Die
VDI-Richtlinie 5600 Blatt 1 "Manufacturing Execution Systems" unterscheidet 10 MES-Aufgaben [VDI1]:

= Auftragsmanagement = Datenerfassung

» Feinplanung und -steuerung = Leistungsanalyse

= Betriebsmittelmanagement = Qualitadtsmanagement

= Materialmanagement » Informationsmanagement
» Personalmanagement = Energiemanagement

Nach Definition der MESA (Manufacturing Execution Systems Association) stellen MES-L&sungen
Informationen bereit, die eine Optimierung von Produktionsablaufen vom Anlegen des Auftrags bis hin zum
fertigen Produkt ermdglichen. Durch den Gebrauch von aktuellen und exakten Daten fuhrt die MES-Software
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die Fertigungsaktivitaten aus. Das MES initiiert, antwortet auf und berichtet Gber Aktivitdten so, wie sie in der
Produktion auftreten. Die hieraus resultierende schnelle Reaktion auf Bedingungen, die den Fertigungsablauf
beeinflussen, kombiniert mit der Konzentration auf die Reduzierung von Tatigkeiten, die keine Wertschopfung
erbringen, fihrt zu effektiven Fertigungs- und Prozessablaufen [MESA].

Aus der Sicht von NAMUR umfasst MES die Funktionen Produktionsfeinplanung, Produktionssteuerung /
Materialflusssteuerung, Bestandsfiihrung, Qualitditsmanagement, betriebsiibergreifende Produktionsplanung
und Produktionsdokumentation. In ihren Funktions- und Informationsflussbeschreibungen liegt der
Schwerpunkt auf der Beschreibung von Ablaufen in der Prozessindustrie. So haben in der Prozessindustrie
z.B. das Qualitatsmanagement mit "IPK — In Prozess Kontrolle" und die Produktionsdokumentation mit
Chargenverfolgung und Herstelldokumentation Gber einen héheren Stellenwert als in der Stlickgutfertigung
[NAMURY].

Es existieren zahlreiche weitere Definitionen und Beschreibungen des Begriffs MES, vgl. auch Abs. 1.9. Die
drei genannten Definitionen geben die bereits genannte MES-Kernidee wieder, wobei darauf aufbauend
leichte inhaltliche Unterschiede bestehen. Die VDI-Richtlinie 5600 ist dabei eine der ersten und etabliertesten
Richtlinien und Beschreibungen zum Thema MES. Den weiteren Ausfiihrungen in diesem Marktspiegel wird
deshalb die MES-Definition des VDI zugrundegelegt [VDI1].

Als Produkt erscheinen MES-Werkzeuge sowohl als Gesamtpaket als auch in einzelnen Software-
Komponenten, gegebenenfalls erganzt um Hardware zur Datenerfassung und Prozesssteuerung. Hier stellt
sich das Problem der Verbindung der einzelnen Komponenten zu einem effektiven Ganzen: Wéahrend einige
Anbieter ganzheitliche und umfangliche Systeme ("alles aus einer Hand") liefern, konzentrieren sich andere
auf einzelne Bereiche des MES (z. B. Datenerfassung, Feinplanung). Desweiteren spielt das Zusammenspiel
bzw. die Kopplung zur bestehenden ERP-Software eine entscheidende Rolle.

ERP- und MES-Werkzeuge bringen nur dann den erwarteten Nutzen, wenn ihr Einsatz beziglich Aufgaben-
verteilung und Informationsaustausch optimal aufeinander abgestimmt ist. Abbildung 1-2 zeigt diese beiden
Ebenen mit ihren charakteristischen Merkmalen.

* Auftragsabwicklung Enterprise Resource Planning (ERP)
(Kunde — Kunde, inkl. Wertefluss) . . -
] ] * Routineaufgaben tber unterschiedliche
* generelle Sicht (makroskopisch) Abteilungen hinweg integriert bearbeiten
+ Langfristig « zentrales »Informations-Ruickgrat« der

unternehmensweiten Kommunikation
* Finanzsoftware als historischer Vorganger

» Produktionsabwicklung Manufacturing Execution Systems (MES)

(Produktionsauftragseinplanung — Abschluss) ) ]
» produktionsnahe Routineaufgaben

+ detaillierte Sicht (mikroskopisch) reaktionsschnell bearbeiten

o Kurzfristi . .
g + zentrales »Informations-Rickgrat« der

fertigungsnahen Kommunikation

+ Leitstand als historischer Vorganger

Abbildung 1-2: Charakteristische Merkmale von ERP- und MES-L&sungen
Wie erlautert, sind MES-Softwarewerkzeuge zwischen der ERP- und der Automatisierungsebene angeordnet:

= Die ERP-Software zielt auf die integrierte Bearbeitung administrativer Routineaufgaben aller
an der Auftragsabwicklung beteiligten Abteilungen; sie bildet das zentrale Informationsriickgrat
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der unternehmensweiten Kommunikation. Hier wird der gesamte Auftragsabwicklungsprozess
"vom Kunden bis zum Kunden" betrachtet, also Material-, Informations- und Wertefluss geplant
und gesteuert. Eine ERP-Software beinhaltet infolgedessen Funktionen fir die Bereiche
Vertrieb, Einkauf, Produktion, Logistik, Lagerhaltung sowie After Sales (bzgl. Material- und
Informationsfluss). Ergdnzend wird meist eine Funktionsunterstitzung fiur die Finanz-
buchhaltung, das Controlling sowie den Bereich Lohn- und Gehaltsabwicklung — also den
Wertefluss — angeboten.

= Demgegeniber zielt die MES-Software auf die reaktionsschnelle Bearbeitung der
produktionsnahen Routineaufgaben; sie bildet das zentrale Informationsriickgrat der
fertigungsnahen Kommunikation. Hier wird der Produktionsabwicklungsprozess "vom
Wareneingang bis zum Warenausgang" betrachtet, also Material- und Informationsfluss geplant
und gesteuert.

Bezogen auf die Planung und Steuerung bedeutet dies: Erfolgt auf der ERP-Ebene die terminliche und
kapazitive Einplanung der Bedarfe (Basis: Kundenauftrage, Produktionsprogramm etc.) sowie die Betrachtung
der Ressourcen aus grober Sicht, so steht auf der MES-Ebene die kurzfristige, detaillierte Planung und
Steuerung der einzelnen Produktionsauftrage und ihrer Arbeitsgange im Mittelpunkt (Detailsicht) [WieHO1].
Hinsichtlich seines Zeitverhaltens ist ein MES also typischerweise ein Echtzeitsystem und die Reaktions- und
Einwirkzeit des MES auf bestimmte Zustande ist kirzer als die eigentliche Veréanderung des
Ausfuhrungsprozesses.

1.2 MES-Funktionen

1.2.1 MES-Historie

Der Begriff MES — Manufacturing Execution System — entwickelte sich Mitte der 1990er Jahre in den USA. Die
Entwicklung der Funktionen von MES-L&sungen ist gekennzeichnet durch die Einbindung von immer neuen
Funktionen bzw. Funktionsgruppen in den angebotenen Softwareldsungen. Einige der heutigen MES-
Ldsungen haben ihre Wurzeln in Werkzeugen, die schon in den 1980er Jahren bspw. zur Werkstattsteuerung
(Fertigungsleitstande) oder zur Betriebsdatenerfassung (BDE) eingesetzt und Uber Jahrzehnte hinweg stetig
weiterentwickelt wurden.

In den 1970er Jahren stellten zahlreiche Unternehmen ihre manuell gepflegten Buchhaltungssysteme auf
elektronische Systeme um. Schrittweise entstanden als Erganzung zur Buchhaltung Auftragsbearbeitungs-
systeme mit dem Fokus Fakturierung sowie Einkauf, inklusive Materialwirtschaft. Angereichert um weitere
Funktionen entwickelte sich so die heute anerkannte ERP-Software. Wie erlautert, unterstitzt diese die
Auftragsabwicklung Uber das Gesamtunternehmen hinsichtlich der Planung und Steuerung ihrer Material-,
Informations- und Finanzfliisse.

Doch bestimmte Defizite zur Unterstiitzung der produktionsnahmen Routineaufgaben blieben bestehen: Die
zunehmende Fertigungskomplexitat einerseits und wechselnde Zielvorgaben andererseits fuhrten zur
Forderung nach integrierten EDV-L6sungen zur reaktionsschnellen Unterstiitzung dieser produktionsnahen
Routineaufgaben. Auf die ersten rechnergestitzten PPS-Lésungen, die sich auf die Datenerfassung
und -uberwachung konzentrierten, folgten Losungen zur Verwaltung und Visualisierung von Fertigungs-
auftrags- und Ressourcendaten, ohne nennenswerte Planungsfunktionen — angeboten als elektronische
Fertigungsleitstande oder Werkstattsteuerungssysteme.

Die sogenannte "CIM-Ara" (CIM — computer-integrated manufacturing) propagierte das Idealbild einer
computerintegrierten Produktion. Hierzu gehérte die Einfuhrung und Integration von Computern in der
Konstruktion (CAD), fur den Projektentwurf (CAE), fur die Arbeitsplanung (CAP) und fur die Prifplanung (CAQ)
sowie fur die Programmierung und die Ansteuerung von CNC-Maschinen und Transportmitteln. Aufgrund der
hohen Komplexitat und vor allem auch der fehlenden Leistungsféahigkeit der zur Verfigung stehenden EDV
konnte das Ideal der CIM-Ara — eine komplett computerintegrierte Produktion — nicht erreicht werden. Als
Powered by www.it-matchmaker.com 15




Anhang A: Ubersichtstabellen

Anhang A: Ubersichtstabellen

A 1= 1ls | U] o] =1 TR PO PP PP PP OPPPPPTOTPRPIN 117
I =g [0 o (= PSPPSR 117
Kundengrol3e, Preis-/Auslieferungsmodell ... 121
Fertigungstypen, BranNCREN ..........ooii ettt e et e e et e e naens 126

2 ANQgebotene DIeNSHIEISTUNGEN .....uuuiiiieiii s 131

Unterstiitzung bei der Systemeinfihrung, Unterstiitzung im Produktivbetrieb, Ort der Datenhaltung .. 131

3 SYSIEMEECINIK ettt s 137
Server-Betriebssysteme, Server-Datenbanken ................ovvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeeea e 137
Client-Betriebssysteme, mobile Gerate, mobile ANWENAUNGEN .......cocviiiiiiiiieiiiiiiee e 141
] 0 7> o 1= o PP PPPPPRS 146
Standardisierte Schnittstellen Zu ERP-SYStEMEN..........iiiiiiiiii e 150

4 SPEzZIfiISCHE FUNKLIONEN ... nan 154
Personaleinsatzplanung, Zeitwirtschaft, Verwaltung von Produktstrukturen........................ccc. 154
e oTo 0] ¢ Te] g 1S] o] =T o 1U [ o SR RP PP 160
Produktionssteuerung, RUCKMEIAEWESEN .........oiiiiiiiiiiii e e 164
Betriebsdatenerfassung, WerkzeugmanagemeENt...........oouuiee ittt 169
Qualitatsmanagement, LaborinformationSSYSIEME ...........uiiiiiiiiiiiiiii e 175
Umweltschutz / Arbeitssicherheit, Instandhaltungsmanagement, Business Intelligence ..................... 180
Enterprise Content Management, Wissens-, Workflowmanagement, Multisite-Unterstitzung.............. 186

Powered by www.it-matchmaker.com 119



Anhang A: Ubersichtstabellen

1 Zielgruppen

Standorte

Ldsungen*

Osterreich

Schweiz

Grof3britannien, Irland

Benelux

Skandinavien

Frankreich

Spanien

Portugal

Italien

Griechenland

Turkei

Sonstiger osteuropaischer Raum
Sonstiger Asiatischer Raum

Russland
Polen
Slowakei
'Tschechien
Kanada

USA
Mittelamerika
Stidamerika
Japan
Australien

ADHOC, templT Zeit- und Betriebsdatenerfassung

AHP, iQ-BASIS

®| ® Deutschland

Indien
®| [China

AIMTEC, Asprova APS

AIMTEC, DCIXMES

AIMTEC, SappyMES

Alkyone Consulting, TOC Software Simple Planning

All for One Steeb, SCMexact

Armbruster Engineering, ELAM-System

Asprova, Asprova APS

Atos IT Solutions, SAP ME

BDE Engineering, MES-System PROefficient

becos, becos EPS

Berghof Group, PSIPENTA

BMS, PlantMaster

CAQ, CAQ.Net

Carl Zeiss MES Solutions, ZEISS GUARDUS

CONSILIO, CONSILIO

Cosmino, Cosmino MES plus

Cpro Industry Projects & Solutions, Cpro smart BDE

Critical Manufacturing, Critical Manufacturing (MES)

DELMIA Apriso, DELMIA Apriso

DE software & control, DESC

DIGITAL-ZEIT, AVERO

DUALIS IT Solution, GANTTPLAN

E.P. Elektro-Projekt, TwinCon

Epicor Software, Mattec MES

IIIIIIIIIIIII%II%II%III%II'(_';/Slt:e)"e”Vert”ebSparmer

*Namen teilweise gekirzt
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40.1 GRP-MES.....oioiin 237
41 GTT Gesellschaft fur Technologie Transfer
mbH 238
411 FAST/PIO cocvviiiieiiieeee e 238
42 IDAP Informationsmanagement GmbH......... 239
42.1 IDAP.MES...ccooiiiiieieieeeeeeeen

43 |GZ Logistics + IT GmbH

i = integriert; P = Partnerprodukt; i/P = integriert und/oder Partnerprodukt
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43.1 SAP EWM/SAP MFS/SAP LES/ 62 N+P Informationssysteme GmbH................. 262
SAP TRM/ SAP MIl / SAP ME / TM ......... 241 62.1 NUPMES.......ccooiiiiiiiteec e 263
44 iMes Solutions GMbH ..........ccccooiiieeiiiiieens 242 63 o0-b-s Ingenieurgesellschaft mbH.................. 263
441  Plant Historian .........cccccoveeeniiineeennnnn. 242 63.1 obserwer.PZE..........ccooeviiiniieninnnnnn. 264
45 INCLUDIS GMbBH.......ccciiiiiiiiiiieee e 243 64 ON/Off QroUP ..ococeveeeciiieeeee e 265
45.1 INCLUDISWeb 8.1 .......cccvvvvvinneennn. 243 64.1 InfoCarrier®..........cccccevvieneinniiennennn. 265
46 Industrie Informatik GmbH.............ccccoeene 244 65 Orderbase Consulting GmbH ..............c........ 266
46.1  Cronetwork.......ccccceeeiviiiiviereee e 244 65.1 orderbase AddOns fir MS Dynamics ..266
47 INFORM GMDbH .....ccooiiiiiiiiiiieiec e 245 66 ORSOFT GMbH.....cooiiiiiiiiiiiiiee e 267
47.1 FELIOS | APS ..ot 245 66.1 ORSOFT Manufacturing Workbench ...267
48 InQu Informatics GmbH ............ccccoiee 246 67 Pickert & Partner GmbH.................cccoe. 268
48.1 INQU.APS ....cooiiiiiiee e 246 B67.1 IDOS.....oooiiiiiieitee et 268
49 InQu Informatics GmbH ............cccciiienee. 247 68 Pickert & Partner GmbH..............c.oooieee. 269
49.1 INQU.CAQ....ccoiiiiieeiiiciee e 247 68.1 RQM (Real time Quality
49.2 InQu.MES Manufacturing Execution Manufacturing)
69  Prodsmart..........cccocoiiiiiiiiiiii,
69.1 Prodsmart........
50 inray Industriesoftware GmbH ..................... 249 70 ProKSE GmbH..........
50.1  Factory Application Server FAS .......... 249 70.1 Proficy (GE Intelligent Platforms)......... 271
51 ISTEC Industrielle Software-Technik GmbH 250 71 PrOLEIT AG oo
51.1 ISTEC-PLS....ccooiiiiiiiiieiiieniecnieeeiees 250 71.1  PlantiT
gig EIESIZII:;\C]:I?/:}J(I? """"""""""""""""" ;21 72 PSI Automotive & Industry GmbH
T 72.1 PSIPENTA ..ot
51.4 ISTEC-PLS-MLS .....ccccoiiiiiiiniieniees 251
7 iNtiq GMDBH ...
52 ITAC SORWArE AG ..oooooooroeeeeeeecer oo 252 3 , ,fl“' guimi NS
52.1 iTAC MES SUIte ....oovoveeriiiiieeiiienieee 252 ' q7pp
74 Sack EDV-Systeme GmbH ...........ccccveeeeeen.
53 KEYX UG oovvvveeeeoeorsosssessseeeeeeeseseseeeeeesses 253 4 _ . .
531 Clobbi MES 253 74.1 proMEXS® Fertigungsleitstand mit
.1 Clobbi MES ....... e optionalem Produktionsmodul .............. 275
>4 54K;’gle[esi';ftt;"r’$ri E;':t'l‘;r:‘ifmm """""""" 254 75 SALT SOIUtONS AG .coororeeeeeereeeenee 276
eraionte o ;unktifr;) - 751 Produktions-COCKPIt............vvvvvrrererereee 276
g . GSTUNKHON ). 75.2 SAP ME plus Add-Ons von SALT
54.2 Walzenwirtschaft .
) SOIULIONS. ... 277
55 55?“';\%&‘;‘; 76 SAR Elektronic GMbH...............oooccccecero 277
’ 76.1  SAT@MES ..ovvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeenenenes 278
56 56L,iz GDr(n)bHNIES ............................................ 77 Schwer + Kopka GMbH ..o 279
. Q MES ...t 770 SKGOlooooooooeeoeeoeoeoeeeee 279
>7 57Liad'eifci\-/|-§ C&E KSGmit e 78  SCM Solutions GMbH .......ovvvvvvveooccceeee 280
< . 78.1 Infor CloudSuite Industrial (SyteLine)
Integration der
X . APS 280
Betriebsmittelsteuerungen ...........cc.ccceeenee 258
7 dApta GErmMany ........ccccceeeviveeneeiieeeiee e 281
58 LF CONSULT GMbH ..ooovoeooeececerccecceerereen 259 9 ; ;el E;Aetr:gzi{e a1
58.1 3LIter-PPS....c.cocveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeienn 259 ' PIRSUIE v
59 259 80 Siemens Industry Software GmbH ............... 282
80.1 PRISMA ....cooiiiieieet e 282
B0 MCP GMDbH ..o 260 _
60.1 Preactor APS Production Planning 81 Slemer_13 Industry Software GmbH ............... 283
and Scheduling Software ...........c.cooo.o...... 260 81.1 Siemens MOM Plattform - SIMATIC
IT/P M
61  MPDV Mikrolab GMmbH ... 261 / Preactor / Camstar / QMS
Professional..........ccooviiiiiinii e 283
61.1 HYDRA-MES.......ccoooeiiiiiiiieniieniees 261
82 SIGMA Chemnitz GmbH ..........ccccooieieninnen. 284
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Anhang B: Anbieter- / Systemprofile

82.1 GRAIDWARE .......coooiiiiiiiiecniceiees 284

83 SIM-ERP...cooiiiiiiiii i 285

83.1 SIM-ERP ...cooiiiiiiiiiieeceee 285

84 softwaredproduction GmbH .............ccoeeneeee. 286

84.1 softwaredproduction Suite................... 286

85 STIWA Automation GmbH..........ccccccvvvennen. 287

85.1 STIWA Manufacturing Software .......... 287

86 SUMMITIT Consult GmbH.........ccccvvvennnnee. 288

86.1 HR ZEit..coooiiieeeriiecieeeee e 288

87 Symate GMbH ... 289

87.1 DetaCt®.....ccccoeeeriiiiiieiiieniee e 289

88 symestic GMbH ........ccccvviiiiiecec 290
88.1 symesticManufacturing® - Smart

Factory Advanced MES Solution .............. 290

89  Syncos GMbH.......ccooiiiiiiiie e 291

89.1 SYNCOS MES ......cccoevrrienieeriieniees 291

90 Systec & Services GmbH .........cccccceeeeiiinnns 292

90.1 PharmaSuite ..........cccoeerrieniecriieniees 292

91 T.CON GmbH & C0. KG.......cccveeviieriiieiene 293

91.1 MES CAT oottt 293

*Namen teilweise gekiirzt

92 tesyo technologies GmbH ...........cocceeernnen. 294
92.1 Production Planner ...........ccccocvvevvennnen. 294
93 tisoware Gesellschaft fur Zeitwirtschaft mbH295
93.1 tisoware.MES........cccccevvieiiinniienieenn, 295
94 top flow GMbH ... 296
94.1 tOP MES......oviiiiiiiiiiviiiiiviviiivivivivenininenes 296

95 Trebing & Himstedt Prozessautomation
GMbH & CO. KG....ooeiiiiiiiciicccee 297
95.1 SAP ME ..ottt 297
95.2  SAP Mllccuiiiiiiiiiiiieeic e 297
96 TURNVAL GMbH ..ot 298
96.1 turnval Safety.........ccccevvvvveiiiieiniieeens 299
97 valantic Supply Chain Excellence AG .......... 299
97.1 wayRTS (Real Time Simulation).......... 300
98 Werum IT Solutions GmbH ...........cccevernee. 301
98.1  PAS-X.iiiiiiiiiieiit e 301
99  werusys Industrieinformatik................ccceo.e.e. 302
99.1  SYnergyViSiON........cccevvvvveriiieeeniieeenns 302
100 XETICS GMBH ....ccoiiiiiiiiiiieceee e 303
100.1 XETICS LEAN ....ccociiiiiiiiieiiiceiee e 303

i = integriert; P = Partnerprodukt; i/P = integriert und/oder Partnerprodukt
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1 ADHOC Computer GmbH

ADHOC Computer GmbH

Zollernstrasse 4
D-52070 Aachen
Tel: 0241-47018-0
Fax: 0241-47018-29

Email: info@adhoc.de
Homepage: www.adhoc.de

Grundungsjahr des Unternehmens:

1995

Anzahl der Mitarbeiter:

Deutschland | Osterreich | Schweiz / Liechtenstein | Europa (Gesamt) | Weltweit (Gesamt)
Insgesamt 6 - - 6 6
Software-Entwicklung/ 4 - - 4 4
Anpassungsprogrammierung
Consulting - -
Support / Service - -
Marketing / Vertrieb - -
Entwicklung der Mitarbeiterzahl:
2012 | 2013 | 2014 | 2015 | 2016 | 2017 | 2018
Anzahl (gesamt) | 4 | 6 | 6 | 6 | - | - | -
Angebot von IT-Dienstleistungen und -Lésungen seit:
1992
Hauptsitz des Unternehmens:
Deutschland
Niederlassungen in Europa:
Deutschland
Niederlassungen aufRerhalb Europas:
templT Zeit- und Betriebsdatenerfassung
Release:
V3
Erstinstallation der aktuellen Software:
2006
Gesamtinstallationen des aktuellen Systems:
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 380 120 - -
Anzahl eigener Installationen:
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 28 - - -
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2 AHP Gesellschaft fur Informationsverarbeitung mbH

AHP Gesellschaft fur Informationsverarbeitung mbH
HolnisstralRe 20

D-24960 Glicksburg

Tel: 04631/6170-0

Fax: 04631/6170-70

Email: mail@ahp-gmbh.de

Homepage: www.ahp-gmbh.de

Grundungsjahr des Unternehmens:
1980

Anzahl der Mitarbeiter:
Deutschland | Osterreich | Schweiz / Liechtenstein | Europa (Gesamt) | Weltweit (Gesamt)

Insgesamt 22 - - - -

Software-Entwicklung/ - - - - -
Anpassungsprogrammierung

Consulting - - - - -
Support / Service - - - - -
Marketing / Vertrieb - - - - -

Entwicklung der Mitarbeiterzahl:
2012 | 2013 | 2014 | 2015 | 2016 | 2017 | 2018

Anzahl (gesamt) | 17 | 18 | 129 | 20 | 2a | - | -

Angebot von IT-Dienstleistungen und -Lésungen seit:
1980

Hauptsitz des Unternehmens:
Deutschland

Niederlassungen in Europa:
Deutschland

Niederlassungen aufRerhalb Europas:
China

iQ-BASIS

Release:
2.3

Erstinstallation der aktuellen Software:
1984

Gesamtinstallationen des aktuellen Systems:

Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 1 1 1 -
Anzahl eigener Installationen:
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 1 1 1 -
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