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RUHRREIBSCHWEISSEN
VON THERMOPLASTISCHEN
KUNSTSTOFFEN

Die industrielle Nachfrage nach Flgever-
fahren fir unverstarkte und faserverstarkte
thermoplastische Kunststoffe wachst stetig.
Aus diesem Grund hat das Fraunhofer IPA
ein in der Metallurgie bereits etabliertes
Flgeverfahren fir die Bearbeitung von
thermoplastischen Kunststoffen angepasst.

Das von uns in diesem Bereich Uber Jahre
erarbeitete Prozesswissen und die daraus
resultierenden hervorragenden technischen
Eigenschaften der SchweiBnahte sind Basis
flr eine enge Kooperation zwischen dem
Kunden und dem Fraunhofer IPA. Das
ermoglicht eine bestmdgliche Anpassung
des Prozesses an die kundenspezifischen
Anforderungen.
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— Machbarkeitsstudien des Prozesses bei
kundenspezifischen RihrreibschweiB-
anforderungen
o Werkstoff
o Werkstlick

— Unterstltzung bei der Auslegung von
Bauteilen/Baugruppen in Bezug auf deren
RUhrreibschweiBeignung

— Integration des RuhrreibschweiBprozesses
in die Prozesskette des Kunden

Das RuhrreibschweiBverfahren fir thermo-
plastische Kunststoffe ist vom Fraunhofer IPA
dahingehend optimiert, dass es hervorra-
gende SchweiBnahtglten, herausragende
optische SchweifBnahtoberflachen und die
Moglichkeit einer faserverbundgerechten
VerschweiBung von kurzfaserverstarkten
Kunststoffen ermoglicht.
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