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Der Marktspiegel Business Software — MES-Fertigungssteuerung 2023/2024

Produzierende Unternehmen in Deutschland stehen seit langem unter erheblichem Wettbewerbsdruck. Als
Schlissel zur Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit erweist sich neben der Entwicklung neuer Produkte oder
dem Einsatz innovativer Fertigungstechnologien insbesondere die konsequente ErschlieBung von
Optimierungspotenzialen im Bereich der Produktionsabwicklung und insbesondere ihrer Planung und
Steuerung.

Unter dem Begriff MES (Manufacturing Execution Systems) haben sich Softwarelésungen etabliert, die
Unternehmen bei der Reaktion auf diese Herausforderung unterstiitzen. Fir potenzielle Anwender stellt sich
der Markt fur MES-Software als sehr unlbersichtlich dar. Die angebotenen Lésungen unterscheiden sich
sowohl in ihrem Funktionsumfang wie auch, bedingt durch die Entwicklungshistorie, in ihrem Lésungsansatz.

Der hier vorliegende Marktspiegel stellt das Angebot der derzeit am deutschen Markt verfigbaren MES-
Lésungen dar. Eine ideale Ubersicht fiir potentielle Anwender, MES-Interessierte und -Interessenten, MES-
Nutzer sowie MES-Anwender, die Uber eine Erweiterung ihrer L6sung nachdenken.

Das Ziel
Dieser Marktspiegel gibt einen schnellen Uberblick iber den Markt fir MES-Software. Unternehmensfachleute
und Entscheider erhalten so grundlegende Informationen tGber das aktuelle Angebot an MES-Software.

Der einfihrende Teil beschreibt nach einer Begriffsbestimmung die MES-Funktionen und ordnet den Begriff
in den Aufgabenkomplex derbetrieblichen Auftragsabwicklung mit Schwerpunkt auf der Produktion ein. Neben
einem Uberblick zu Branchenspezifika, Kosten- und Nutzenaspekten von MES sowie Normungsaktivititen
sind aktuelle Trends im MES-Bereich sowie eine Einordnung in das Themengebiet ,Industrie 4.0 Bestandteil
dieses ersten Abschnitts des MES-Marktspiegels 2021/2022.

Im zweiten Teil gibtder Marktspiegel einen Uberblick liber dierelevanten Anbieter: Er bewertet die untersuchte
MES-Software im Hinblick auf die Unterstiitzung der Aufgaben im Produktionsmanagement. Ein knapper
Uberblick zu den genutzten IT-Technologien ist ebenfalls enthalten.

Der dritte Teil behandelt das Thema der Auswahl und Einfiihrung von MES-Software. Das beinhaltet konkrete
Hilfestellungen fir die Durchfihrung eines MES-Auswahlprojektes. Die beschriebene Methodik ermdglicht
eine sichere und effiziente Auswahl und Einflihrung von MES-L&sungen. Sie ist abschlieBend anhand von
Projektbeispielen aus unterschiedlichen Branchen veranschaulicht, die das Fraunhofer IPA oder die Trovarit
AG begleitet und durchgefihrt haben.

Im Anhang sind Ubersichtstabellen zur Funktionalitat sowie Anbieter- und Systemprofile zusammengestellt.

Der Marktspiegel bietet eine erste Orientierung im Markt fir MES-Software. Im Verbund mit der
Internetplattform IT-Matchmaker® unterstiitzt der Marktspiegel darliber hinaus Unternehmen bei der konkreten
Durchfihrung eines Auswahlprojekts im MES-Bereich.

Das Konzept

Grundlage des Marktspiegels ist ein Aufgabenmodell fir MES, aus dem ein standardisierter Fragenkatalog
entwickelt wurde. Hiermit lassen sich die verschiedenen im Marktspiegel abgebildeten Softwarelésungen
Ubersichtlich und detailliert darstellen und vergleichen. Gleichzeitig dient der Fragenkatalog als Vorlage fir die
Erstellung von Lastenheften im Rahmen konkreter Auswahlprojekte.

Der Fragenkatalog sowie die jeweils aktuellen Marktdaten sind lber den IT-Matchmaker® der Trovarit AG
(www.it-matchmaker.com) verfugbarund unterstitzen die Vorauswahl einer geeigneten MES-Software.

Wir hoffen, Anwendern wie Anbietern mit diesem Marktspiegel eine gute ,Navigationshilfe® im
unubersichtlichen Markt fir MES-Software zu geben.

Die Herausgeber


http://www.it-matchmaker.com/
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1.4 MES-Ausgestaltung

1.4.1 Ubersicht Einflussfaktoren

Jedes Produktionsunternehmen muss fir sich zwei Fragen beantworten: ,Bendtige ich eine eigene MES-
Losung?“ und wenn ja: ,Wie ist diese auszugestalten?“. Hierbei hilft die Betrachtung der in Bild 1-10
aufgefihrten Einflussfaktoren, vgl. u.a. [MuWi10, WieH11].

Betriebstyp

Dokumentations-
pflicht

Organisations-
struktur

Funktions-
ansiedlung

Planungs-
komplexitat

Software-
Landschaft

Produktions-
philosophie

Unternehmens-
kultur

Bild 1-10: Einflussfaktoren der MES-Ausgestaltung
Betriebstyp

Der Betriebstyp fasst die Anforderungen an die Auftragsabwicklung und an eine (innerbetriebliche) Planung
und Steuerung grob zusammen. Hierbei hat sich eine Darstellung als Morphologie bewahrt, die sich auf die
Arbeiten des FIR zuriickfihren lasst, vgl. dazu ausfihrlich [WieH11: 189ff] und die dort zitierte Literatur.
Bild 1-11 zeigt fir eine MES-Auswahl relevante Einflussfaktoren und Auspragungen.

Generell gilt: Je hoher die Komplexitat der Produktion (z. B. mehrstufige Einzelfertigung), desto groRer der
Nutzen einer MES-L6sung.
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Grundlagen der MES — Manufacturing Execution Systems

Merkmale Auspragungen

Kundenbezug kunden- Produktfamilien Standardprodukt Standardorodukt
- Endprodukt spezifisch (variantenreich) (mit Varianten) andardprodu

—~ X

-é 3 Zuliefer- konver- A Komb. ob/unt. diver-

w 9 ebene gierend ¥ Strukturstufen gierend

~a
Stucklistentiefe / . . . ) Handel (ink.
Dispositionsstufen viele wenige einstufig externe Produktion)

. Ablauf- Werkstatt Insel Linie Baustelle

& prinzip

f"g 'g Materialfluss- komplex mit komplex ohne linear

g .GE, komplexitat Ruckflissen Ruckflisse

© . .

4 Planungs- Rustzyklen |Mindestmengel DLZ-Restrikt. | Schleifen- | gemeinsame | Taktausgleich
besonderheiten Kampagnen Charge minimal/maximal| prozesse | Bearbeitung | Perlenkette
Bevorratung engineer- purchase- make- assemble- make-

> Kundenauftrag * to-order to-order to-order to-order to-stock

g 9 Auslésegrund Nachfrage Nachfrage Prognose Verbrauch

2 Herstellauftrag 2 Einzelauftrag Abrufauftrag Vorhersageauftrag Lagernachfiillauftrag
Auftragstyp . . . . . GrolR3serie
Herstellauftrag 2 Einzelstlck Kleinserie Serie Massenfertigung

1 Bevorratungsstrategie bezogen auf die verkauften Endprodukte, d.h. Primarbedarfe
2 Eigenfertigung oder Fremdbezug, d.h. Sekundarbedarfe

Bild 1-11: Betriebsmorphologie (in Anlehnung an FIR, Schénsleben)

Organisationsstruktur in der Produktion

Die Verteilung der Verantwortlichkeiten auf die Funktionen bzw. Bereiche beeinflusst den Entscheidungs-
umfang und damit auch die erforderliche Softwareunterstiitzung. Bspw. weist eine zentrale Produktions -
planung und -steuerung aufgrund der gré3eren Anzahl relevanter Objekte (Auftrdge, Ressourcen) haufiger die
Notwendigkeit einer erganzenden MES-L6sung auf; vgl. auch Planungskomplexitat.

Planungskomplexitat

Offensichtlich beglnstigt eine hdhere Planungskomplexitat eine softwaregestiitzte Planung und Steuerung.
Bei zunehmender Planungskomplexitat besteht bei manueller Planung die Gefahr verzégerter Reaktionen auf
Planabweichungen und einer Entscheidungsfindung auf Basis veralteter Ist-Zustandsinformationen. Eine
Umfrage unter PPS-Entscheidern zeigte, dass sich MES-Losungen in zunehmendem Mafle auch schon fur
kleinere Produktionseinheiten als nutzbringend erweisen [Wes11].

Darlber hinaus erhdhen immer anspruchsvollere Logistikziele (hohe Termintreue und kurze Durchlaufzeiten,
hohe Auslastung und geringe Lager- und Umlaufbestdnde) sowie eine hdhere logistische Abwicklungs-
komplexitat in der Produktionskette die Anforderungen an die Einplanung — also die Notwendigkeit einer APS-
Lésung. Die Beschreibung der Einsatzbedingungen erfolgtin zwei Dimensionen [WK17]:

= Der Planungsumfang beschreibt das Mengengeriist stichtagsbezogen: Dies istzunachst die Anzahl
der kapazitatsrelevanten Arbeitssysteme, aulerdem die durchschnittliche Anzahl der Arbeitsgange
je Produktionsauftrag, der Kundenauftragspositionen und Dispositionsstufen sowie die
durchschnittliche Anzahl der Fremdbezugs- und Eigenfertigungsauftrage als Stichtagskennzahl.

= Die Planungsdynamik beschreibt die Anderungsnotwendigkeit periodenbezogen: Dies ist die
durchschnittliche Anzahl der Termin- bzw. Mengen- sowie Qualitdtsabweichungen der Lieferanten,
der Maschinen- bzw. Personalausfélle sowie technischen Prozessabweichungen sowie der Termin-
bzw. Mengenabweichungen der Kunden als Periodenkennzahl.
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Legt man nun die MES-Definition und die zugehdrigen Funktionsblécke der VDI-Richtlinie 5600 zugrunde, so
lassen sich diese Funktionsbldcke und deren mafRigeblichen Einzelfunktionen den Verbesserungstreibern wie
folgt zuordnen (vgl. Tabelle 2), vgl. auch [VDI1; WK17; WK19]:

Haupttreiber

Funktions-

blocke Einzelfunktionen

Logistische
Prozesssteuerung
Technische
Prozesssteuerung
Papierlose

NC-/DNC-Datenmanagement
Betriebsmittel- |\Werkzeugorganisation
management |Instandhaltungsmanagement

Transportsteuerung
Qualitiits- QL{alltats- / Priifplanung
T (AT Prifdatenauswertung
. Prifmittelmanagement
Auftrags- Fertigungsauftragsverwaltung
manadement L SilJArbeitsgangverwaltung
& Berilicksichtigung von Bedingungen / Plausibilita
Material- Bestandsverwaltung
Chargenverwaltung
management

Produktriickverfolgung
Dokumenten- / Workflow-Management
Informations- |Ereignissteuerung

management |Prozessverriegelungen
Datenbereitstellung

Energie- Energiedatenfiihrung und -verwaltung
management |Verbrauchsauswertungen
Belastungsterminierung
Kapazitatsterminierung
Reihenfolgeplanung
Engpassverarbeitung
Auftragsfreigabe
Qualifikationsmanagement

Feinplanung
und -steuerung

el Zeitkontenverwaltung
management .
Einsatzplanung
Auftragsdaten
Daten- Maschinendaten
erfassung Personalzeiten
Prifdaten
. Auftragskennzahlen
Leistungs-
Ressourcenkennzahlen
analyse

Technische Prozesskennzahlen

Tabelle 2: Zusammenhange Verbesserungstreiber und MES-Funktionsschwerpunkte
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Grundlagen der MES — Manufacturing Execution Systems

Eine logistische Prozesssteuerung stellt die MES-Funktionsbldcke ,Feinplanung und -steuerung® sowie
JPersonalplanung” in den Fokus:

= Hier sind detailliertere Einplanungsrestriktionen bzgl. der Verfligbarkeit von Maschinen-, und FHM-
Kapazitaten sowie ggf. eine entsprechend qualifikationsorientierte Einplanung notwendig. Neben
dieser vorausschauenden Betrachtung giltes auf unerwartete Ereignisse zu reagieren (planende und
echtzeitorientiert steuernde MES-Komponente).

= Korrespondierende Funktionen sind zunachst das ,Auftragsmanagement®. Eine entsprechend
leistungsfahige Feinplanung setzt oft eine Detaillierung auf Teilarbeitsvorgange und die Kenntnis
entsprechender Einplanungsrestriktionen voraus. ,Datenerfassung” und ,Leistungsanalyse“ dienen
weiter dazu, diese logistischen Aspekte, also bspw. Auftragsfortschritts- und Personalzeiterfassung
und logistische Kennzahlen abzubilden.

Eine technische Prozesssteuerung stellt die Funktionsbldcke ,Qualitats-, Betriebsmittel- und Materialmana-
gement” in den Vordergrund; bei energieintensiven Branchen ggf. zuséatzlich das ,Energiemanagement®:

= Eine zuverlassige technische Prozessteuerung erfordert Detailfunktionen der genannten Blocke, um
die Betriebsmittel- und Materialeinflisse auf die technische Produkt- und Prozessqualitat
auszurichten. Dabei berticksichtigt sie sowohl einen operativen Aspekt (unmittelbare Reaktion auf
Prozesszustande) als auch einen prognostischen Aspekt (Trendanalysen zur verbesserten
Qualitatsplanung). Hierzu gehdren Aspekte der Rickverfolgbarkeit (Tracking and Tracing).

= Die korrespondierenden Funktionen ,Datenerfassung“ und ,Leistungsanalyse“ sind auf diese
technischen Aspekte, also bspw. Prozessverriegelungen und technische Prozesskennzahlen
auszurichten.

Eine papierlose Fertigung fokussiert auf den Funktionsblock ,Informationsmanagement*:

= Aufwandsarme, fehlerfreie, reaktionsschnelle und rollengerechte Kommunikation (inkl. einer
Informationsaufbereitung) erfordert ein entsprechendes Dokumenten- und Workflow-Management
mit einer Ereignissteuerung.

= Die korrespondierende Funktion ,Datenerfassung” nimmt idealerweise alle relevanten Daten des
Produktionsbetriebs ereignisgesteuert auf. Das umfasst die Aspekte der Betriebs- und
Maschinendaten (BDE, MDE), Qualitdtsdaten von Produkt und Prozess (QDE) sowie die
Personaldaten (Personalzeiterfassung). Die ,Leistungsanalyse” Ubemimmt die rollengerechte
Aufbereitung und Auswertung der Daten.

Die Beschreibung verdeutlicht die inhaltliche Uberlappung; die Diskussion iiber die Verbesserungstreiber
er6ffnet also lediglich die Funktionsdiskussion.

1.4.3 Funktionsschnitt ERP — MES

Wie erwahnt, erganzen sich ERP- und MES-Werkzeuge hinsichtlich Auftragsabwicklung, Produktionsplanung
und -steuerung und Produktionsmanagement. Diese unterschiedlichen Werkzeuge bringen nur dann den
erwarteten Nutzen, wenn ihr Einsatz bezilglich Aufgabenverteilung und Informationsaustausch optimal
aufeinander abgestimmt ist. Beide Aspekte sind zu spezifizieren und abzugrenzen.

Oft ist eine neu einzufihrende MES-Lésung an eine bestehende ERP-Lésung mit einem gegebenen
Funktionsumfang anzukoppeln. Die festgelegte Aufgabenverteilung spezifiziert die MES-Funktionsblocke grob
und stellt Anforderungen an die Struktur der Datenhaltung sowie des Datenaustauschs. Bild 1-14 fihrt die
wesentlichen ERP- und MES-Funktionen sowie ggf. auszutauschende Daten auf [MuWi10].
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Zielsegment ,,Fertigungstypen“

Unterschiedliche Fertigungstypen weisen unterschiedliche Charakteristika und damit auch verschiedene
Anforderungen an die MES-Unterstitzung auf. Allerdings zeigt Bild 2-4, dass die MES-Anbieter durch
entsprechende Module und Parametrisierungen die unterschiedlichen Anforderungen sehr gut abdecken
kénnen. Die diskrete Fertigung bzw. Stiickgutfertigung wird bspw. von 86% aller MES-Losungen unterstitzt.
Kaum weniger stark ausgepragt ist allerdings der Abdeckungsgrad fir die Batchfertigung und mit gewissen
Abstrichen fur die Prozessfertigung, obwohl die funktionalen Schwerpunkte dort in anderen Bereichen liegen.

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%
Erfillungsgrad

Bild 2-4: Unterstiitzung unterschiedlicher Fertigungstypen durch MES-L6sungen

Zielsegment ,Fertigungsarten”

Beziglich der Fertigungsarten zeigt sich ein durchgangig hoher Abdeckungsgrad. Gerade in der GroR3serien -
/ Massenfertigung, der Serienfertigung, der Variantenfertigung sowie der Einzel- und Kleinserienfertigung ist
zu beobachten, dass es zahlreiche MES-Losungen gibt, die eine auf diese Fertigungsarten bezogene
Unterstitzung bieten. Lediglich in der Einmal-/Projektfertigung unterstitzen ,nur* ca. % der MES-L&sungen,
was damit zu begrunden ist, dass dort in der Regel eine geringe Standardisierung der Prozesse und Ablaufe
vorzufinden ist.

Serienfertigung
Variantenfertigung
GroRserien-, Massenfertigung
Einzel-, Kleinserienfertigung

Einmal-, Projekterigung

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
Erfullungsgrad

Bild 2-5: Unterstiitzte Fertigungsarten
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Marktanalyse und -bewertung

Einen ersten Einblick in das von den analysierten MES-Software-L6sungen unterstitzte Funktionsspektrum
gibt Bild 2-6. Die Darstellung verdeutlicht, dass die traditionellen Datenerfassungsmodule sowie Reporting
und Feinplanungs- und -steuerungsfunktionen am besten abgedeckt sind. Fir Funktionen, die erst in neuerer
Zeit im Zuge der horizontalen Funktionsintegration dazu gekommen sind, wie z.B. die Funktionen
JPersonaleinsatzplanung“ oder ,Energiemanagement®, ist der Abdeckungsgrad deutlich geringer. Bei den
Software-Modulen ist weiterhin zu beachten, dass das Portfolio des MES-Anbieters haufig nicht nur die
eigenen Module umfasst, sondern oftmals auch Partnerprodukte bzw. -module angeboten werden.

Produktionsplanung- & steuerung (PPS)
Personaleinsatzplanung (PEP)
Fertigungsfeinplanung, Leistand
Produktionsoptimierung, Advanced Planning
(APS) .
Just-in-Time / Just-in-Sequence Management
JITIIS) n
Betriebsdatenerfassung (BDE)
Maschinendatenerfassung (MDE)
Personalzeiterfassung (PZE)
Auto-ID
Qualitatsmanagement (CAQ/QMS)
Werkzeugmanagement
Energiemanagement
Instandhaltung (IPS)
Dokumentenmanagement (DMS)
Workflow Management
Reporting
Dashboard
Mobile Datenerfassung

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90%
Erfillungsgrad

Bild 2-6: Angebotene Funktionsmodule der analysierten MES-Software-Losungen
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Marktanalyse und -bewertung

Dashboarding 55%

Grafische Visualisierung 58%

Data Mining 23%

Balanced Scorecard 16%

Ad-hoc Berichtswesen 49%

Standard-/Massenberichtswesen 47%

Informationsportal 41%

Entwicklungsumgebung zum Aufbau

individueller Applikationen 31%

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60%  70%
Erfillungsgrad

m Erfullt (bzw. integriert) Partner / OEM

Bild 2-17: Anwenderwerkzeuge des Business Intelligence

Grafische Auswertungen und das Erzeugen von Berichten Uber Ad-hoc-Funktionen oder Standard-/
Massenberichte werden mittlerweile von zahlreichen MES-Systemen unterstiitzt (Bild 2-17). Weitere
Funktionen stellen Informationsportale, das Dashboarding und insbesondere Funktionen zur grafischen
Visualisierung dar, deren Verbreitung stark zugenommen hat und auch weiter steigen wird. Bisher weniger
verbreitet sind Methoden und Werkzeuge fir das Data Mining. Auch eine jeweils eigene
Entwicklungsumgebung zum Aufbau individueller Bl-Applikationen und -auswertungen wird nur von einem
Drittel der Systeme unterstutzt.

Abbildung verteilter Produktionsnetzwerke / Multi-Site

Unternehmen produzieren heute mehr denn je an geografisch verteilten Standorten. Ausléser hierfir sind u.
a. Produktionskosten, Transportkosten und -zeiten sowie Einfuhrvorschriften in den Absatzldndern. Diese
Produktionsnetzwerkstrukturen missen aus verschiedenen Grinden in MES-Lésungen abgebildet werden
kdnnen. Beispiele hierfir sind:

= Einsatz eines zentralen MES fir mehrere Produktionsstandorte

= Kkurzfristige Verlagerung von Produktionsauftragen auf Alternativstandorte, z. B. bei Kapazitats-
oder Rohmaterialengpéassen

= standortibergreifende Einplanung von Produktionsauftragen
= standortibergreifende Leistungsdatenvergleiche

Die aktuellen Auswertungen zeigen, dass 38% der analysierten MES-L&sungen verteilte Produktionswerke
abbilden kénnen. D. h. zu einer betriebswirtschaftlichen Einheit kénnen mehrere, logistisch getrennte
Organisationseinheiten (z. B. Werke) verwaltet werden. Hinter dieser Multi-Site-Unterstiitzung verbergen sich
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loTco, Lighthouse ShopFloor Online MES

ISI Automation, ISIPlus®
Kogler Software Solutions, Leitstand

(Feinplanung, mit grafischer

GEWATEC, GEWATEC MES-LGsung
Planungsfunktion )

FORCAM, SAP Digital Manufacturing
GFOS, gfos.MES

FORCAM, FORCE EDGE CONNECT
Cloud

FORCAM, FORCE MES FLEX
FORCAM, FORCE MES LITE
Frank Entzmann, Planovis
gbo datacomp, bisoftMES
GEFASOFT, Legato

GRASS, COAGO MES
Greycon, GreyconMill

GTT, FAST/pep

GTT, FAST/pro

iMes Solutions, Plant Historian
Industrie Informatik, cronetwork
Infor, Infor MES

INFORM, FELIOS | APS

InQu Solutions, INQU.APS
InQu Solutions, INQuU.CAQ
InQu Solutions, INQUMES
InQu_Solutions, INQu.MIS
iTAC, iTAC MOM Suite

KeyX, Clobbi MES

KOHL Group, MOM95

LA2, DOQ MES Medizintechnik

GTT, JFAST
IKOffice, LivingMES

IDAP, IDAP.mes Suite
IGRF, MLogic
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ProSeS, Betriebsdatenerfassung (BDE) i i i P P P P PlP|P|P P P i i P P P P P
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*Namen teilweise gekiirzt
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30.2 GANTTPLAN APS System.......cccceu.e... 232
31 ECI-Mechatronics GmbH..........c.cccoovovnrreenenn. 233
311 ECI-Connect SE.......cccoooivriincceee 233
31.2 ECI-ConnectZE ........coovveeeeeeenee 233
32 Emerson Automation Solutions....................... 234
32.1 RTMS Echtzeit Planung &
Kapazitatsanalyse ........cccoceoreininncneneccnes 234
32.2 Syncade SmartOperations
Management.........ccoeoeinineineeeeee 234
33 E.P. Elektro-Projekt GmbH & Co. KG ............ 235
331 TWINCON.ciieeeeeer e 235
34 ESR Systemtechnik GmbH...........ccccovieenne. 236
34.1 Betriebsdatenerfassung........c.cccccceenuneee. 236
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34.2 Wonderware..........ccoeoeeneereenrreeneneenenes 236

35 EVO Informationssysteme GmbH................... 237
35.1 EVOperformance.......ccooeenvvcccnenienene. 237

36 Factory Software GmbH...........ccocoiiiiiice 238
36.1 Wonderware MES Software................... 238

37 factory solutions GmbH ..o 239
37.1  AHP-Leitstand.........cccoeoeirieiciniennnenn. 239

38 FASTEC GmbH
38.1 FASTEC 4 PRO - MES-System............. 240

39 FausSer AG.....iree e
39.1 FAUSER core MES

40 FELTEN GMbH...ccooiiiiiiiiiieeneneeeeeene
40.1 PILOTIMES ...t

41 FIEeXIS AG ...
41.1 Advanced Planning and Scheduling.....243
41.2 Sales & Operations Planning................. 243

42 Flux MES GMbH.....cooiiiiiiiiteceneeeeneene 244
421 FIUXMES ..o 244

43 FORCAM GMbH....coooiiiireceeeee e, 245
43.1 FORCE EDGE CONNECT......cccceurinene. 245
43.2 FORCE MES FLEX ....ccoonvnnirienirinienens 245
43.3 FORCE MES LITE ....cconiiiinriieenceenens 246
43.4 SAP Digital Manufacturing Cloud.......... 246

44 Frank Entzmann GmbH.........cccooeennniinnn.
441 PlanoviS ...

45 gbo datacomp GmbH..........cccoeueee.
45.1 DbisoftMES - MDE BDE PZE

46 GEFASOFT GMbH....cocooiiiiiiieeceeseerenenene

46.1 Legato

47 GEWATEC GmbH & Co KG ..o
471 GEWATEC MES-Lésung........cccceurunne.

48 GFOS - Gesellschaftfir
Organisationsberatung und

SoftwareentwicklungmbH............cccooereee. 251
48.1 gfos.MES.......cooieerrereeeeeee 251
49 GRASS GMDbH ..o 252
49.1 COAGO MES.......ccootmirtetrenenereneene 252
50 GreYCON...cciiieiereeeer et 253
50.1 Greycon Mill, opt-Studio, X-Trim........... 253
51 GTT Gesellschaftfir Technologie Transfer
mbH 254
511 FAST/PEP wcecveeeieiririeeieieeeieee e 254
51.2  FAST/PrO .ot 254
51.3  JFAST .o 255
52 IDAP Informationsmanagement GmbH ......... 256
52.1 IDAP.mes Suite
53 IGRFMbH....ccoooiiirereces
531 MLOGIC it

54 IKOffice GmbH.........ccoooeeiieieeeceeee 258
54.1 LivVINgMES.......coiieeeree e 258
55 iMes Solutions GmbH..........ccccooeeiinriieien 259
55.1 PlantHistorian.......ccccoovvvievenenenieene. 259
56 Industrie Informatik GmbH ..............c..c...c...... 260
56.1 cronetwork........cccooeeeeeeeceeeececeeeeeeee 260

57 Infor 261
57.1 Infor MES (Manufacturing Execution

SYSEM ). 261
58 INFORM GmbH.......ccooiiiicicccce 262
58.1 FELIOS | APS ... 262
59 InQu Solutions GmbH........cccccceeeeeiriicrine 263
59.1  INQU.APS......co e 263
59.2 INQU.CAQ....cccoiii e 263
59.3 InQu.MES Manufacturing Execution
SYSEM ..o
594  MIS ..
60 loTco,LLC
60.1 Lighthouse ShopFloor Online MES.......264
61 ISI Automation GmbH & Co. KG..................... 265
61.1 ISIPlus® Manufacturing & Logistics
Execution System.........ccccoceovnnreeinncencene 265
62 iTAC Software AG ... 266
62.1 iTAC MOM SUIte ...coveueireieirerieceeene 266
63 KeyX GMDbH.....cocovcee 267
63.1  Clobbi MES........ccccoirreeceeeeee 267
64 Kogler Software Solutions GmbH ................... 268
64.1 Leitstand ( Feinplanung, mit
grafischer Planungsfunktion )............c......... 268
B85  KOHL GrOUP. .o 269
65.1 MOMO5.....coocce e 269
66 LA2 GMDBH ..o 270
66.1 DOQ MES Medizintechnik...........c.c.c...... 270

67 MCP GmbH
67.1 Opcenter APS Production Planning

and Scheduling Software.............ccccccevveunee. 271

68 mikronik GMbH ..o 272
68.1 MIKBOX....cooiiirieirieieieeeieeeeee e 272

69 MPDV Mikrolab GmbH.........ccccooeiiiiiiiinee 273
69.1 HYDRA-MES. ..o 273

70 Nagarm ES ... 274
70.1  FIT4AManufactunng.......ccccoceeeenrrcenenennes 274

71 n.core build gmbh ... 275
71.1  n.core build - die App fur Bauqualitat...275

72  NearSoft Europe GmbH..........ccccvviinnicnnn 276
7210 MOM4 ... 276

73 N+P Informationssysteme GmbH................... 277
73.1 NUPMES.......co e 277
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74 NSG Systems GmbH ..o 278
741 NSG Industrie 4.0.......cccecevrerirrencnenn. 278
75 o-b-s Ingenieurgesellschaftfir
Betriebsorganisation und Systementwicklung

mbH 279

751 obserwer.PZE...........coooooeeveeeeeeenennen. 279
76 ON/Off GroUP...ccieeieeceeec e 280

76.1 InfoCarrier®..........cccoceeeeeeeeeceeeeeeeceenns 280

94.1 InforSyteLine APS........ccccooeoeivrecenenes 298

95 sedApta Gemany......cirrneienneenees 299

95.1 sedApta Suite ... 299

96 Siemens Industry Software GmbH.................. 300
96.1 Siemens MES Solution — Opcenter

EX/Opcenter APS ... 300

96.2 Siemens Quality Solution -
Teamcenter Quality/ Opcenter Quality /

77 OPUS//G - Objektorientierte Opcenter RD&L .......ccoeuveeeiereeeceeceeeee 300
Programmierung und Systemtechnik GmbH.281 97 SIGMA Chemnitz GmbH ........cccoriinniinn 301
771 OPUS/SUITE ..o 281 97.1 GRAIDWARE ........ccooeereeeeeeee e 301
78 Orderbase Consulting GmbH ...........cccocceeee. 282 98 software4production GmbH ...........ccccoceieeneene. 302
78.1 orderbase AddOns fur Microsoft 98.1 software4production Suite............cc....... 302
Dynamics 365 Business Central................. 282 99 SOLIHDE GMbH...oooc.eooceseeeeeeeeeeeeeeeseee 303
79 ORSOFT GMbH....ocoiirceerereeeereeeee 283 99.1 IONE-SOftware ......cccocoeoveererenecererenecenenes 303
79.1  ORSOFT Manufacturing Workbench...283 100 Staufen ValueStreamer GmbH........................ 304
80 ProKSE GMbH......cccoviiirreeeree e 284 100.1 ValueStreamer........ccccoceeovnrrrcencneeeneene 304
80.1  Proficy Plant Applications (GE 101 STIWA Automation GMbH ...........c....ccoor.... 305
Digital) ..oeeeeeeeeeeeeee e 284 101.1 STIWA Manufacturing Software............ 305
81 ProLeiTGmbH......cooiieeeeeeeeceeeee e 285 102 SUMMITIT Consult GmbH e 306
811 PlantiT. e 285 1021 HRZOM oo 306
82 Promatix GmbH........cooiiiie 286 103 symestic GO .o 307
82.1 MES Pro X SmartFactory ................... 286 103.1 symesticManufacturing® - Smart
83 ProSeSBDE GmbH ... 287 Factory Advanced MES Solution................. 307
83.1 Betriebsdatenerfassung (BDE)............. 287 104 SYNCOS GMBH oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeenees 308
84 PROXIA Software AG.........ccccevrenecerneneecenennn. 288 104.1 SYNCOS MES.......oooierreeeirereeeeeeenenens 308
841 ProxiaMES......ccooooveeeeeeeeeeeee 288 105 T.CON GMbH & CO.KG oo 309
85 PSIAutomotive & Industry GmbH................... 289 105.1 MES CAT ..o 309
85.1 PSlpenta ERP + MES ... 289 106 tetys GMbH & CO. KG..ovvvvvvveeeeeeeeeeeeesesececcce 310
86 QDA SOLUTIONS GmbH ......ccccoeeiiirecine 290 106.1 tetyS SUIte ..o 310
861 CAQ-SOfWAR.....oovsosivrrtivrrnins 290 107 th data GMBH...ooocc.oooeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeee 311
87 Quality Miners GmbH.........cccoooniiiinicee 291 107.1 planeus- Digitale Plantafel fir die
87.1 QualityMiners.CAQ......ccccccemverrrreinenee 291 Produktionsplanung ..........cccccceveicnnccneneen 311
88 Quantum acompa ........cccorreenrereneneeeeereeee 292 108 tisoware Gesellschaft fir Zeitwirtschaft mbH312
88.1 Qguar APS.........coeeeeee 292 108.1 tisoware.MES.........cccorrinrrriererreneene 312
88.2 QguarMES.......coiieeee 292 109 tOP FIOW GMBH..ooveeerreeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeseeeeeeeeeneeens 313
89  QUINX AG....ciiiiricieireereirre et 293 109.1 tOP MES....iiirrerrcceeeereeereeene 313
89.1 MDE 4000.....eeeeeeeeeee e 293 110 Trebing & Himstedt Prozessautomation
90 RGU Expert GmbH......cccooeiiirreeecerereneenen, 294 GMbH & CO. KG ... 314
90.1 structura KUNSTSTOFF ........ccccocevrienene. 294 110.1 SAP Digital Manufacturing Suite........... 314
91 Sack EDV-Systeme GmbH..........ccccorienenne 295 111 T-Systems International GmbH...........c........... 315
91.1 proMExS® Fertigungsleitstand mit 111.1 gIMM - Global Integrated
optionalem Produktionsmodul Manufacturing Manager ........c.cccccecvvecnenne 315
92 SARElektronic GmbH................ 111.2 SAP Digital Manufacturing Cloud.........315
921 SAr@MES....cevireereiireeieeeeee s 112 update texware GmbH..........coccoecviiiinniicns 316
93 SCHLAG ..ooooooeeeeeeeeeseeeeeeess oo 1121 texware/Monitoring...........cceooevvvesssnen 316
93.1 SCIIL MES 113 valantic Supply Chain Excellence GmbH ......317
94 SCM Solutions GMbH e 113.1 wayRTS (Real Time Simulation)........... 317
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114 Wagner Informatik GmbH..........ccccoovriiinnnene 318 LT O = T 319
114.1 Siemens Opcenter APS - Production 116 WSW Software GMbH e 320
Planning and Scheduling ..........ccccoeeniinene 318 116.1 VALERIS oo 320

115 Werum IT Solutions GmbH ..........cccoveveurennee. 319
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19 CONSILIO GmbH

CONSILIO GmbH

Einsteinring 22

D-85609 Aschheim

Tel: +49 (0) 89 960575-0

Fax: +49 (0) 89 960575-10

Email: info@consilio-gmbh.de
Homepage: www.consilio-gmbh.de

Griindungsjahr des Unternehmens

1997
Anzahl der Mitarbeiter
| Deutschland | Osterreich | Schweiz/ Liechtenstein | Europa (Gesamt) | Weltweit (Gesamt)
Insgesamt | 180 | - | - | 200 | 200
Entwicklung der Mitarbeiterzahl
| 2017 | 2018 | 2019 | 2020 | 2021 | 2022
Anzahl (gesamt) | 60 | 8 | 110 | 130 | 170 | 200

Hauptsitz des Unternehmens
Deutschland, Ubriges Europa

Niederlassungen
Deutschland, Osterreich, Schweiz, Restliches Europa, Asien, Nord - und Mittelamerika, Afrika

19.1 CONSILIO Add-on zur vereinfachten Kapazitats- und Schichtplanung in SAP ERP,
SAP S/4HANA und SAP APO PP/DS

Erstinstallation der aktuellen Software

2019
Gesamtinstallationen des aktuellen Systems
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 10 - - -
Anzahl eigener Installationen
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 10 - - -

19.2 CONSILIO DIGITAL MANUFACTURING SOLUTIONS

Erstinstallation der aktuellen Software

2008
Gesamtinstallationen des aktuellen Systems
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 9 - - -
Anzahl eigener Installationen
Deutschland Osterreich Schweiz Weltweit
Installationen 9 - - -
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115 Werum IT Solutions GmbH

Werum IT Solutions GmbH
Wulf-Werum-Str. 3

D-21337 Lineburg

Tel: +49 4131 8900-0

Fax: +494131 8900-20
Email:info@werum.com
Homepage: www.werum.com

Griindungsjahr des Unternehmens
1969

Anzahl der Mitarbeiter

|Deutsch|and|(")sterreich |Schweiz/ Liechtenstein | Europa (Gesamt)|WeItweit (Gesamt)|

Insgesamt| 550 | 18 |

Entwicklung der Mitarbeiterzahl

Hauptsitz des Unternehmens
Deutschland, Osterreich

Niederlassungen

Deutschland, Schweiz, Restliches Europa, Asien, Nord- und Mittelamerika, Sidamerika

1151 PAS-X

Erstinstallation der aktuellen Software
1994

Gesamtinstallationen des aktuellen Systems

Deutschland|Osterreich |Schweiz

Weltweit

Installationen - - - 1000
Anzahl eigener Installationen

Deutschland|Osterreich [Schweiz [Weltweit
Installationen - - - 800
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116 WSW Software GmbH

WSW Software GmbH
Fussbergstrasse 1

D-82131 Gauting

Tel: 089-895089-0

Fax: 089-895089-190
Email:info@wsw-software.de
Homepage: www.wsw-software.de

Griindungsjahr des Unternehmens
1986

Anzahl der Mitarbeiter
|Deutsch|and|(")sterreich |Schweiz/ Liechtenstein | Europa (Gesamt)|WeItweit (Gesamt)|

Insgesamt| 125 | - | - | 125 | 125 |

Entwicklung der Mitarbeiterzahl
|2017]|2018|2019]2020| 2021|2022

Anzahl (gesamt)| 102 | 114 [125 [125 [ 125 | - |

Hauptsitz des Unternehmens
Deutschland

Niederlassungen
Deutschland

116.1 VALERIS

Erstinstallation der aktuellen Software
2019

Gesamtinstallationen des aktuellen Systems
Deutschland|Osterreich [Schweiz [Weltweit

Installationen 1 - - R

Anzahl eigener Installationen
Deutschland|Osterreich [Schweiz [Weltweit

Installationen 1 - - -
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