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1. Stuttgarter Kongress
fur Oberflachentechnik

mit Preisverleihung der
»OBERFLACHE 20813«

Fachibergreifender Austausch
zwischen Experten verschiedener
Branchen- und Technologien

Der Mix aus branchen- und ts
trdgen beim 1. Stuttgarter Kon|
19. Juni gelang. 73 Teilnehme
angebot hochst zufrieden. The
der Effektivitat und Effizienz i
deutlicher abzeichnende Fach{
der durch anwendungsorienti
teilen erzeugt werden kann, st3

Nachmittags horten die Teilne
Galvano- und Vakuumsbeschi
Automotive, Maschinen- und
schaft. »Nachtdesign und Me
tensystemen — Innovationen i
neues wasser- und chemiefreied
und »Korrosionsschaden an G
lauteten drei der Themen, Ubg
views Ullrich Gutgar, Horst Dig
mit »Interaktiv« sprechen.

»Das Veranstaltungskonzept
Dr. Martin Metzner, Kongressl|
»Galvanotechnik« am Fraun
»Unser Kongress Uberzeugte ;
aus den oberflachentechnisch
leute der anwendenden Indug

Preistrager der
»OBERFLACHE 2013« gekirt

Der Preis, der jahrlich die innovativste Anwendung oder Tech-
nologie innerhalb aller Disziplinen der Oberflachentechnik
auszeichnet, wurde gemeinsam vom Fraunhofer-Institut fir
Produktionstechnik und Automatisierung IPA, der Messe
Stuttgart und dem Industrieanzeiger verliehen. Aus fast 30
Bewerbungen wahlten die unabhangigen Juroren Dr. Martin
Riester, VDMA Fachverband Oberflachentechnik, Dr. Martin
Metzner, Fraunhofer IPA, und Dr. Michael Hilt, Forschungs-
gesellschaft fur Pigmente und Lacke e.V., die Gewinner aus.

1. Platz:
J. Wagner GmbH - »MDF Pulverbeschichtung auf der
Standardplatte«

Die J. Wagner GmbH aus Markdorf erhielt »DIE OBERFLACHE
2013« in Gold fir die »erstmalig prozesssichere« Pulverbe-
schichtung fir mitteldichte Faserplatten, so genannte MDF-
Standardplatten. Dabei handelt es sich um eine umweltfreund-
liche Alternative zur traditionellen Nasslackierung, Laminierung
oder Folienbeschichtung. Bisher wird diese Technologie nicht
genutzt, weil sie technisch und wirtschaftlich noch nicht zu-
friedenstellend umgesetzt werden konnte, heil3t es erlauternd
bei Wagner. Doch jetzt seien Problemfelder wie Kantenbe-
schichtung, Ausgasungen und Kosten geldst.

S ——
Tachentechnik-Preis
OBERFLACHE 2013~

verliehen durch das

23 Fraunhofer

A,

1. Platz

2. Platz:

BIA Kunststoff- und Galvanotechnik GmbH & Co. KG -
»BIA Texture Chrome«

(Siehe Interview mit Ullrich Gutgar, Seite 32)

3. Platz:
DAIMLER AG & Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH —
»NANOSLIDE®«

Die Minimierung von innerer Reibung und Gewicht ist einer
der Schwerpunkte in der heutigen Motorenentwicklung.

Der Daimler AG ist es gelungen, beim neuen V6-Ottomotor
(M276 DELA 30) mehr als 2 Prozent CO, sowie mehrere
Kilogramm Gewicht einzusparen — gegentiber dem in Bezug
auf Reibung bereits weltweit besten V6-Otto-Motor (M276
DE 35). Die Ursache dafir ist die innovative Innenwandbe-
schichtung von Aluminium-Kurbelgehausen. »Wir sind stolz,
den Preis gemeinsam mit unserem Partner, der Fa. Heller
Maschinenfabrik bekommen zu haben«, so Dr. Thomas Behr,
Head of Tribology, Daimler AG. »Dies wirdigt unsere Anstren-
gungen zur CO,-Reduktion durch eine fachkundige und un-
abhangige Jury«.
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»Wir entwickeln besondere
Verfahren, um uns abzuheben«

Ullrich Gutgar, Leiter Entwicklung, BIA Kunststoff- und
Galvanotechnik GmbH & Co. KG, Solingen

Interaktiv: Herr Gutgar, herzlichen Glickwunsch zur Aus-
zeichnung »OBERFLACHE 2013« in Silber fir »Texture Chromex«.
Mit diesem und dem »Nachtdesign«-Verfahren hat BIA Kunst-
stoff- und Galvanotechnik eine Technologie fir galvanisierte
Kunststoffteile mit hochwertiger und durchleuchtbarer metal-
lischer Oberflache entwickelt. Damit kann BIA Bauteile wie
Turinnenverkleidungen und Schalthebelabdeckungen hinter-
leuchten. Was hat Sie auf diese Innovation gebracht?

Ullrich Gutgar: Galvanisierte Kunststoffteile fertigen viele; als
mittelstandischer Komplettldsungsanbieter mit 1200 Mitarbeitern
am Standort Deutschland suchen wir besondere Verfahren zu
entwickeln, um uns abzuheben. »Nachtdesign« geht konkret
auf den Wunsch eines Premium-Autoherstellers zurtick, seine
Fahrzeuge mit einer hinterleuchtbaren Start-Stopp-Taste mit
erhabenem Schriftzug auszustatten, die sich metallisch und
damit wertig anfahlt.

Interaktiv: Welche NUsse waren dabei zu knacken?

Ullrich Gutgar: Das begann mit der Materialentwicklung —
man braucht ein Galvanomaterial mit speziellen Farbmitteln,
damit Durchleuchtbarkeit und Kontrast gegeben sind, sowie
Lichtstreuung, damit das Symbol, aus vielen Winkeln betrach-
tet, gleich hell leuchtet. Weiter eine Technologie zur Erzeugung
der durchleuchtbaren, galvanischen Metalloberflache. Hier wird
im Galvanisierungsprozess eine diinne Metallschicht partiell
durch Lasern entfernt, damit im weiteren Prozess diese Stellen
unbeschichtet bleiben und eine Hinterleuchtung erméglichen.

Interaktiv: Wie lange war der Zeitraum von der ersten Idee
bis zur ersten Serienanwendung?

Ullrich Gutgar: BIA Texture Chrome ist noch in der Erprobungs-
phase. Beim Vorlauferprodukt, dem BIA Nachtdesign, hat es
ca. funf Jahre von der Idee bis zur Anwendung im Auto ge-
dauert. Das Interesse an Texture Chrome ist auf jeden Fall enorm,
vor allem bei den Designabteilungen.

»Hervorragende Umwelt- und
Betriebskostenbilanz«

Horst Dietmar Schmidt,
Produktmanager, Eisenmann AG

Interaktiv: Herr Schmidt, die Eisenmann AG hat ein neues
Verfahren zur Lackabscheidung auf den Markt gebracht, das
ohne Wasser, chemische und sonstige Zusatzstoffe auskommt.
Auf welche Branchen zielt dieses System?

Horst Dietmar Schmidt: E-Cube ist grundsatzlich fur alle
Anlagen attraktiv, in denen Metall- oder Kunststoffteile be-
schichtet werden. Die Automobilhersteller sind naturlich ein
Hauptadressat, aber auch in der Zulieferindustrie, dem Nutz-
fahrzeugbau oder in der Agrartechnik kommt das System
zum Einsatz.

Interaktiv: Wenn Sie das Verfahren mit anderen Methoden
wie Nassauswaschung oder elektrostatischer Oversprayab-
scheidung vergleichen: Wo liegen die Unterschiede?

Horst Dietmar Schmidt: Die Venturi-Auswaschung ist ener-
gieintensiv und verlangt zahlreiche Zusatzkomponenten. Das
von Eisenmann vor vier Jahren eingefiihrte elektrostatische
E-Scrub-System braucht zwar weniger Peripheriegerate als
Venturi und hat den besten Abscheidegrad, ist aber immer
noch deutlich komplexer als E-Cube, das ohne Abstriche an
der Qualitat einfacher und preisginstiger zu betreiben ist.

Interaktiv: Wie sieht das im Detail aus?

Horst Dietmar Schmidt: E-Cube hat weniger Komponenten,
fur die Handhabung der austauschbaren Einweg-Einheit wird
kein speziell geschultes Personal bendtigt und es ist weniger
energie- und CO,-intensiv. Weil ein hoher Anteil an Recycling-
Materialien zum Einsatz kommt und dank ausgekllgelter
Filtertechnik keine weiteren Zusatzstoffe gebraucht werden,
ist sowohl die Umwelt- als auch die Betriebskostenbilanz her-
vorragend.

Korrosionsschaden an

Offshore-Windenergieanlagen

Helmut Miiller, Inhaber der Firma Protective Coating
Consult (PCC), Emden

Interaktiv: Korrosion verursacht jahrlich Schaden an Anlagen
und Bauwerken aus Stahl und Beton. Durch Betriebs- und
Produktionseinschrankungen, Wertverlust der Anlagen und
Bauwerke, Einschrankung der Nutzung durch statische Mangel
oder Sanierungsarbeiten entstehen enorme Kosten. In Ihrem
Vortrag »Korrosionsschaden an Offshore-Windenergieanlagen«
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auf dem 1. Stuttgarter Kongress fir Oberflachentechnik sag-
ten Sie, Herr Mller, dass der Uberwiegende Teil der Korro-
sionsschaden durch eine mangelhafte Planung und Ausfiihrung
der KorrosionsschutzmaBnahme zustande kommt. Was heiBt
das konkret?

Miiller: In Prozenten ausgedriickt, beruhen spatere Korrosions-
probleme und Beschichtungsmangel nach unseren Erfahrungen
zu ca. 15 % auf Entwurfs- und Planungsfehlern; zu 15 % auf
falscher Material- und Systemauswahl; zu 55 % auf Ausflh-

rungsfehlern; zu 9 % auf Anwendungsfehlern bzw. erhohter
chemischer und mechanischer Belastung und 6 % gehen auf
mangelhafte Unterhaltung zurlck.

Interaktiv: Besteht auch Nachbesserungsbedarf auf der Seite
der Beschichtungsmaterialien und Normungen?

Miiller: Materialwirtschaft und Materialherstellung entwickeln
sich standig weiter. Normen mussen immer wieder an innova-
tive Materialien und neue Produkte angepasst werden. Dies
gilt besonders fur den Offshore-Bereich. Heutzutage werden
aus Umweltschutzgriinden vorwiegend I6sungsmittelfreie Pro-
dukte verwendet, die eine andere Applikationstechnik bendti-
gen, welche teilweise in den Normen noch nicht richtig erfasst
worden sind. Deshalb besteht der Bedarf einer Normerweiterung.

Interaktiv: Wo sehen Sie fir den Korrosionsschutz die wesent-
lichen Bedarfe in der Kette Konstruktion — Fertigung —
Zulieferer — Montage?

Miiller: Ein Aspekt liegt auf der korrosionsschutzgerechten
konstruktiven Gestaltung des Bauwerks. Dieses soll so gestaltet
werden, dass entsprechend den dort zu applizierenden Syste-
men eine Konstruktion gewahlt wird, die diese Applikation
fachgerecht zulasst. Schon bei der Planung der Anlagen muss
das berlcksichtigt werden. AuBerdem sollten SchweiBer und
Stahlbauer mehr Verstandnis fir den Korrosionsschutz auf-
bringen. Flr eine sehr hochwertige Beschichtung reicht das
Oberflachendesign eines normalen Stahlhaldenbaus oder
Industriebaus kaum aus. Die Arbeiter missen von vornherein
diese GUteklasse verstehen, denn nur so kann das gewdnschte
Design optimal umgesetzt werden.
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